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物料表

1、 定義修改參數
(1) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>料表的控置資料=>組態修改參數


(2) 操作說明：

[image: image1.png]FSRE "V RERSH" - Tl

A

]z

EEER
OFmBest
Oz=

R

B
Osammtrm
mE

PEEEE
HERMEEL
28 - ROBEHY

Olszmsiahes D EEEEENE

1«61

(@ e—mrmoeE

® [ [0s27 B[ SAPDEV NS |

=
&
7,





2、 定義BOM的用途別
(3) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>一般資料=>BOM 用途=>定義物料表的使用


(4) 操作說明：
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「+」表示必須，「-」表示不可，「.」表示可有可無

3、 定義項目狀態的預設值
(5) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>一般資料=>BOM 用途=>定義項目狀態的預設值


(6) 操作說明：
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其中生產、Eng/des.、PM、成本計都必須搭配BOM用途別的設定相關選項。

此處之設定決定物料展開時是否複製所屬BOM用途之資料。

4、 定義項目狀態的複製預設值
(7) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>一般資料=>BOM 用途=>定義項目狀態的複製預設值


(8) 操作說明：
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5、 定義BOM表頭允許或不允許的物料型態
(9) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>一般資料=>定義許可的物料表表頭之物料類型


(10) 操作說明：
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定義各種BOM用途別所允許或不允許的物料型態，「+」表示允許，「-」表示不允許。

6、 定義物料表的狀態
(11) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>一般資料=>定義物料表的狀態


(12) 操作說明：
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7、 定義項目類別
(13) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>項目資料=>定義項目類別


(14) 操作說明：
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8、 定義允許的組件及用料的料號型態
(15) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>物料清單=>項目資料=>定義許可的物料表項目之物料類型


(16) 操作說明：
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除了設備BOM及functional location BOMs以外，物料類型表頭均輸入*，以表示所有類型通用。

9、 定義選取BOM用途別的優先順序
(17) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>代用確定=>定義物料表使用權的優先順序


(18) 操作說明：
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需定義挑選指標(selection indicator)，同一組挑選指標中可定義各種BOM的挑選順序。

10、 定義應用程式
(19) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>代用確定=>定義應用程式


(20) 操作說明：
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將BOM狀態定義的條件以應用碼再做整合，用於替代BOM的選擇上。

2、 資源
1、 決定負責人
(21) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>資源=>一般資料=>確定負責人


(22) 操作說明：
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輸入各廠別下的各負責人，一個廠別底下可輸入多位負責人。

2、 定義控制碼
(23) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>資源=>主配方資料=>定義控制鍵


(24) 操作說明：
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控制碼明細畫面：
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3、 決定產能規劃人員
(25) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>資源=>產能需求規劃=>確定產能計畫員


(26) 操作說明：
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4、 設定資源畫面順序
(27) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>資源=>資源之畫面選擇(工作中心)=>設立資源的畫面順序(工作中心)


(28) 操作說明：
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可指定工作中心建立時，欲顯示的頁籤數及各頁籤的順序。
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設定工作中心畫面順序明細畫面，僅第一項會自動選取，且不可修改。

3、 主配方
1、 定義途程的號碼範圍
(29) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>作業清單類型設定=>定義主要配方的號碼範圍


(30) 操作說明：
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範圍不可重疊，外部代表是否可外部給號的範圍。

2、 定義物料類型的指派
(31) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>作業清單類型設定=>定義物料類型


(32) 操作說明：
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定義各種途程類型中，可以使用的物料類型。

3、 定義主配方狀態
(33) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>配方表頭資料=>定義配方狀態


(34) 操作說明：
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4、 定義工作清單用途碼
(35) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>配方表頭資料=>定義配方用途


(36) 操作說明：
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建立不同途程的用途碼

5、 設定規劃人員群組
(37) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>配方表頭資料=>定義計畫員群組


(38) 操作說明：
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6、 自動挑選
(39) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>主要配方=>定義自動配方選擇的優先順序


(40) 操作說明：
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設定配方的挑選順序，相同的挑選ID下可建立多組，系統會依照配方類型、用途碼及配方狀態取得第一筆符合的途程資料。

4、 生產規劃

1、 指派MRP群組至策略群組
(41) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>生產規劃=>需求管理=>計畫性獨立需求=>計畫決策=>指派MRP群組至策略群組


(42) 操作說明：
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指派MRP群組至策略群組明細畫面
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若料號主檔有設定策略群組則以料號主檔的策略群組優先。

2、 定義版本號碼
(43) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>生產規劃=>需求管理=>計畫性獨立需求=>定義版本號碼


(44) 操作說明：
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此用預設資料，語言別為ZF

輸入計畫獨立需求時，可用相同料項輸入不同版本做區別。

3、 維護耗用模式及調整期間
(45) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>生產規劃=>需求管理=>計畫性獨立需求=>維護耗用模式和調整期間


(46) 操作說明：
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選定資料並雙擊資料任一欄位，會進入明細畫面。

耗用模式及調整期間明細畫面：
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5、 主生產排程

1、 定義MRP控制員
(47) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>生產規劃=>主生產排程=>主檔資料=>定義MRP控制員


(48) 操作說明：
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6、 產能需求規劃

1、 定義參數
(49) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>資源=>一般資料=>標準值=>定義參數


(50) 操作說明：
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定義代表各種類工時的參數名稱

2、 定義標準值碼
(51) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>主檔資料=>資源=>一般資料=>標準值=>定義標準值碼


(52) 操作說明：
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參數必須先設定，各代表設定時間、機器時間與人工作業時間等，最多可維護六組參數。定義工作中心時輸入。

3、 設定生產排程計劃員
(53) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>主檔資料=>定義生產排程計畫員


(54) 操作說明：
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將排程人員及排程設定檔指派到所屬廠別底下。

4、 指定生產工單的排程參數
(55) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>作業=>排程=>指定排程參數


(56) 操作說明：
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指定生產工單的排程參數明細畫面
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5、 定義計畫訂單的排程參數
(57) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>產能需求規劃=>作業=>排程=>定義計畫訂單的排程參數


(58) 操作說明：
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6、 定義選擇設定檔
(59) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>主檔資料=>訂單=>定義狀態選擇設定檔


(60) 操作說明：
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選擇設定檔明細畫面
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7、 物料需求規劃

1、 完成工廠參數整體維護
(61) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>工廠參數=>完成工廠參數整體維護


(62) 操作說明：
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必須先在此建立廠別資料，才可維護廠別的相關參數，此畫面為整合式的設定介面，所顯示的選項，均可以在相同路徑下的資料夾中找到對應之設定。

2、 完成MRP群組整體維護
(63) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>物料計畫群組=>完成MRP群組整體維護


(64) 操作說明：
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必須先建立MRP群組，才可維護MRP群組相關的參數。

廠別參數有部份相同，若兩邊都有建立資料時，MRP將以MRP群組的設定為主。

3、 定義計畫執行的號碼範圍
(65) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>號碼範圍=>定義計畫執行的號碼範圍


(66) 操作說明：
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可定義以下單據編碼範圍

4、 定義規劃總時程
(67) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>MRP計算=>定義規劃總時程


(68) 操作說明：
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代表MRP的計畫期天數範圍，有廠別及MRP的計畫總時程天數兩種。

5、 定義可用的在途庫存/已凍結庫存/限制庫存
(69) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>MRP計算=>庫存=>定義可用的在途庫存/已凍結庫存/限制庫存


(70) 操作說明：
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定義哪些庫存可納入可用量計算，若有勾選則會納入MRP計算。
6、 定義重新排程檢查
(71) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>MRP計算=>定義重新排程檢查


(72) 操作說明：
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7、 檢查批量確定程序
(73) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>批量計算=>檢查批量確定程序


(74) 操作說明：
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點選MRP批量進入此畫面，MRP批量程序明細畫面。
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8、 定義浮動時間(排程邊際碼)
(75) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>排程和產能參數=>定義浮動時間(排程邊際碼)


(76) 操作說明：
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9、 決定基本日期的參數
(77) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>排程和產能參數=>決定基本日期的參數


(78) 操作說明：
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設定是否允許開始日期落在過去

10、 定義計畫訂單的排程參數
(79) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>排程和產能參數=>定義計畫訂單的排程參數


(80) 操作說明：
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詳細排程水平、比率計畫總時程、粗略計畫總時程：均代表一段工作天數。

11、 定義外部採購
(81) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>採購建議=>定義外部採購


(82) 操作說明：
點選工廠進入此畫面(採購群組尚未選擇)

[image: image48.png]| EBURIR "M | MRP MERIE" : 4
Yo EBR

IR 1000/ HEAR

S IRHATRE

RSB
BRIRESEE

IRes

A B E SEERRAIRR ST

VIHHE : ERR HH2IRA

AEROBONBIRR
REBEHEIR

<l





12、 定義BOM展開控制
(83) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>物料表展開=>定義BOM展開控制


(84) 操作說明： 

定義各廠別做BOM展開時的相關參數
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13、 定義BOM選擇
(85) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>物料表展開=>定義BOM選擇


(86) 操作說明：
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定義各廠別使用何種BOM的挑選ID，BOM及Routing的挑選ID需事先定義。

14、 啟動執行時間統計
(87) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>啟動執行時間統計


(88) 操作說明：
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15、 按工廠定義儲存位址MRP
(89) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>規劃=>按工廠定義儲存位址MRP


(90) 操作說明：
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若不希望某一儲存位置納入MRP計算，則MRP Ind.請輸入”1”。

16、 定義可用量檢查
(91) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>採購建議=>計畫訂單=>定義元件的可用度檢查=>工廠


(92) 操作說明：
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在工廠內指定已建立好的檢查規則

17、 可用量檢查範圍
(93) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>可用度檢查=>定義檢查範圍


(94) 操作說明：
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左半部庫存區塊提供選擇需納入可用度檢查的庫存，右半部收貨/發貨區塊則提供選擇哪些未實現之單據可納入可用度檢查，但單據部份會有需求與供給兩種單據。

18、 定義轉換生產/製程式工單的工單類型
(95) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>物料需求規劃=>採購建議=>採購建議轉換=>定義轉換至生產/製程式工單的工單類型


(96) 操作說明： 

可選擇維護廠別或MRP Group的訂單類型
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此畫面是點選MRP Group後呈現的結果
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8、 現場控制

1、 維護生產訂單類型
(97) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>主檔資料=>訂單=>定義工單類型


(98) 操作說明：
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訂單類型明細畫面
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2、 定義訂單類型相關參數
(99) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>主檔資料=>訂單=>定義訂單類型相關參數


(100) 操作說明：
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訂單類型相關參數(主檔資料)頁籤
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訂單類型相關參數(規劃)頁籤
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訂單類型相關參數(建置)頁籤
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訂單類型相關參數(成本會計)頁籤
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訂單類型相關參數(顯示設定檔)頁籤
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3、 定義選擇設定檔
(101) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>主檔資料=>訂單=>定義狀態選擇設定檔


(102) 操作說明：
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4、 定義訂單的號碼範圍
(103) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>主檔資料=>訂單=>號碼範圍定=>定義訂單號碼範圍


(104) 操作說明：

[image: image66.png]LB TE

NR 7%
wE
FIEHE j%iﬂﬁ

000001000 101999999999
1201000000000 201999999999
301000000000 301999999999
104000100000 104999999999
1204000000000 204999999999
304000010000 304999999999
103000100000 103999999999
1203000000000 203999999999
303000010000 303999999999

105000100000 105999999999

f=kop i
101000001159
201000000039
0
104000100459
204000000019
304000010199
103000101859
203000000019
303000010779
105000100559





5、 定義生產排程設定檔
(105) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>主檔資料=>訂單=>定義生產排程設定檔


(106) 操作說明：
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6、 定義檢查群組
(107) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>可用度檢查=>定義檢查群組


(108) 操作說明： 

[image: image69.png]FHBR(D) REE) WG WBEG) AREAU) R WHHAH)

HE a0 2 | B =] |

FSRE " A " -

E

K[ [ — e o)

&l

i

&l

5]
& WARE 1 b 1

@ s mnE 20

ovzz B

SAPDEV

OV





總計銷售及交貨總需求中的”A”表示一個需求就會產生一個記錄，”B”則表示會將依天的所有需求加總起來判斷。

7、 定義檢查規則
(109) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>可用度檢查=>定義檢查規則


(110) 操作說明：
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8、 定義檢查範圍
(111) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>可用度檢查=>定義檢查範圍


(112) 操作說明：
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左半部庫存區塊提供選擇需納入可用度檢查的庫存，右半部收貨/發貨區塊則提供選擇哪些未實現之單據可納入可用度檢查，但單據部份會有需求與供給兩種單據。

9、 定義檢核控制
(113) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>可用度檢查=>定義檢查控制


(114) 操作說明：訂單建立頁籤
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(115) 操作說明：訂單核發頁籤
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10、 指定生產工單的排程參數
(116) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>排程=>指定排程參數


(117) 操作說明：
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11、 定義確認參數
(118) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>確認=>定義確認參數


(119) 操作說明：一般有效設定頁籤
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(120) 操作說明：一般個別輸入頁籤
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(121) 操作說明：使用初始畫面之作業個別輸入頁籤
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12、 修改入庫訊息
(122) 存取方法：

	路徑
	


(123) 操作說明： 

輸入OPR4_PPCO，修改入庫訊息為ERROR或WARNING等。
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輸入需求號碼：點選清單資料後，將出現如圖之對話方塊，供使用者輸入需求號碼。
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挑選訊息類型

13、 彙總確認/快速輸入的確認參數
(124) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>確認=>定義彙總確認參數


(125) 操作說明：
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14、 定義單一畫面輸入項目
(126) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>確認=>單一畫面輸入項=>定義單一畫面輸入項


(127) 操作說明：
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可自訂確認畫面上要顯示的欄位

15、 定義確認製程時間
(128) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>確認=>定義確認製程的時間


(129) 操作說明：
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可選擇自動收貨、倒扣帳及實際成本計算，立即執行或是背景處理。

16、 定義確認的欄位選擇
(130) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>確認=>定義確認的欄位選擇


(131) 操作說明：
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17、 定義列印控制
(132) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>作業=>定義列印控制


(133) 操作說明：
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18、 定義收貨評價
(134) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>整合=>定義收貨評價


(135) 操作說明：
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此參數必須建立，工單才可正常收貨入庫。

19、 定義缺料件資訊系統的設定檔
(136) 存取方法：

	路徑
	路徑：製程式工業的生產規劃=>製程單=>資訊系統=>定義缺料件資訊系統的設定檔


(137) 操作說明：
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定義缺料件資訊系統的設定檔明細畫面[image: image87.png]TR "B LA (ERER) " 9
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20、 定義缺料件清單設定檔
(138) 存取方法：

	路徑
	路徑：生產=>現場控制=>資訊系統=>定義缺料件清單之設定檔


(139) 操作說明：
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定義缺料件清單設定檔明細畫面
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21、 維護行事曆

(140) 存取方法：

	路徑
	路徑：SAP Netweaver=>一般設定=>維護行事曆=> 選擇(Public calendar)


(141) 操作說明：
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22、 邏輯系統

(142) 存取方法：

	路徑
	跨應用程式元件=>預先定義的ALE企業流程=>跨應用程式企業流程=>中心使用者管理=>中央使用者管理的ALE必要作業=>定義邏輯系統


(143) 操作說明：
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命名規則：PRD=系統縮寫；CLNT=固定字元；200=欲指定之Client編號。

23、 文件管理

(144) 存取方法：

	路徑
	跨應用程式元件=>文件管理=>一般資料=>定義資料承載媒介


(145) 操作說明：
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定義資料承載媒介類型”伺服器”，點選新輸入項，輸入資料如右圖所示。
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輸入完畢後，選取該筆資料，並點選右上方”預設輸入項目”後，存檔。
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9、 採購類型
1、 定義特殊採購類型

(146) 存取方式：
	路徑
	生產=>物料需求規劃=>主檔資料=>定義特殊採購類型


(147) 操作說明：
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設定彙總工單採購類型
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定義特殊採購類型，建立彙總工單所需的特殊採購類型，建立工單時，系統會自動建立半成品的生產工單，
2002年 6月 21日  製作
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